CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICAS (CSIC)

Papel de embalaje reforzado

El CSIC, a través del INIA-CSIC y su Centro de Investigacion Forestal (CIFOR), ha desarrollado un
método para aumentar significativamente la resistencia a la compresion y de la rigidez del papel de
embalaje, que comprende la aplicacion de un bio-producto obtenido de residuos ligno-celulésicos. Se
alcanza el gramaje y la resistencia deseados sin necesidad de anadir fibras virgenes celulésicas, ni
aditivos de resistencia y tampoco someter al papel a etapas adicionales de manipulado.

Se buscan empresas de la industria del papel y carton y de la industria quimica dedicada a la fabricacion

de aditivos interesadas en el desarrollo de la tecnologia.

Se oferta la licencia de Ia patente

Papel con alta rigidez y resistencia a la compresion

El carton ondulado para envases y embalaje es capaz de soportar elevados
esfuerzos mecanicos y presenta una muy favorable relacion utilidad/precio y
sostenibilidad. En la actualidad, para reducir la cantidad de residuos
generados, se tiende a fabricar cajas mas ligeras reduciendo el gramaje pero
a costa de reducir la resistencia mecanica del papel. Esto hace necesario
desarrollar métodos que proporcionen resistencia al papel con una menor
cantidad de fibra y manteniendo intactas sus prestaciones.

Con este objeto, se propone la aplicacion al papel de un licor residual
obtenido por el pretratamiento de restos lignocelulésicos con alcohol-agua
y posterior secado.

El licor presenta una fraccion solida (1-70 %) formada por complejos lignina-
carbohidratos, asi como una fraccion liquida (99-30 %) que contiene
hemicelulosas, lignina hidrolizada y compuestos de degradacion,
principalmente acido acético y furfural. El resultado es un papel reforzado
que presenta un sorprendente aumento de la resistencia a la compresion y
la rigidez.
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Principales aplicaciones y ventajas

Comparativa de resultados con papel control
(V-C) y papeles reforzados con diferentes dosis
de licor residual (concentracion de sélidos en

suspension del | %)

= E|l producto aplicado es bio-sostenible y no necesita un procesado
quimico posterior a su obtencion.

» Se reduce el uso de fibra vegetal en el papel, al sustituir parte de esta en
la fabricacion para conseguir el gramaje objetivo.

= El sistema de aplicacion es versatil y es susceptible de aplicar en diversos
puntos de la maquina de papel y también en la fabricacion de cartén
ondulado.

* La resistencia a la compresion del papel aumenta proporcionalmente a la
cantidad de licor residual ahadida, lo que permite disefar el tipo de
papel segln la dosis de producto aplicada.

» La ausencia de azufre hace al papel reforzado adecuado para todo tipo
de usos incluyendo los alimentarios.
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